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SAP PP es el modulo que adquieren empresas medianas y grandes del
sector industrial para gestionar sus procesos de planificacion,
produccion y fabricacion; mientras que SAP CO viene a ser el modulo
que permite gestionar la estructura de costos y la toma de decisiones
en base a ellos.

Ambos maodulos se relacionan para lograr el analisis de los costes
ligados a un producto y, con ello, elegir su mejor precio en el
mercado.

La integracion de ambos modulos nos permite realizar 1o siguiente:

> Tener siempre actualizados los precios de materias primas, insumaos
y otros materiales.

> Asignar las clases de actividades y centros de coste en los puestos
de trabajo.

> Definir el perfil de liquidacion para las érdenes de produccion.

> Obtener el calculo de costos de sobrecarga.

> Obtener el calculo de recargo de gastos generales y recalculo de
tarifas.
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Gracias a la relacion entre estos dos modulos, podemos generar un
proceso que no solo permita que obtengamos informacion en tiempo
real de los procesos industriales, sino de los costos asociados y poder
tener un mayor control del uso del presupuesto.

Por Ultimo, tener la posibilidad de convertir el proceso actual en uno
mas eficiente, por supuesto reduciendo el costo operativo y
garantizando el logro de uno de los mayores retos a nivel empresarial.
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Glosario de SAP CO

Centro de costos:

Un centro de costos o centro de costes es un departamento que
genera costos para la organizacion, pero indirectamente le ahaden
beneficio o utilidad. Ejemplos tipicos de los departamentos de
centros de costes pueden ser: Compras, produccion, ventas y
administracion.

Centro de beneficios:

Un centro de beneficio representa un area empresarial para la que
se ha determinado un centro de beneficio distinto basado en
periodos. Se emplea para evaluar y regular las actividades del area
empresarial desde un punto de vista del beneficio. Las ordenes de
produccion se usan para gestionar la conversion de los materiales
adquiridos en productos manufacturados.

Ordenes de produccion:

El costo operativo de una empresa incluye todos los gastos
relacionados con el funcionamiento de una organizacion, tales
como salarios de los empleados, materiales, logistica, impuestos
comerciales, entre otras necesidades diversas.
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Costo operativo:

El costo operativo de una empresa incluye todos los gastos
relacionados con el funcionamiento de una organizacion, tales
como materiales, salarios de los empleados, impuestos comerciales,
logistica, entre otras necesidades diversas.

Costo operativo:

Gastos generales se refiere a los gastos continuos continuos que
una empresa debe pagar, aparte de la mano de obra o los costos
directamente relacionados con el trabajo. La mayoria de los
costosgenerales son costos fijos, o que significa que estos gastos
permanecen constantes y no cambian segun el rendimiento del
negocio.
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Bom:

Se refiere a la lista de materias primas, piezas, herramientas,
componentes y/o materiales semiterminados necesarios para
fabricar un producto. Dentro de SAP CO se configura como una de
las listas maestras que permiten crear un coste estimado del
producto. Podemos crear el BOM de un producto terminado
mediante la transaccion CSO1, modificar lo ya creado con CS02 o
solo visualizar lo creado a traves de la CS0O3. A continuacion,
mostramos un ejemplo del empleo de la transaccion CSO3 para
visualizar los componentes de un material denominado “PTO00001.”

F [P (Matpara material Tratar Pasara Detalles Entorno  Opciones  Sisterma  Ayuda

'y M
(V) KE 000 Do 0T 0%
Visual.lista material.p.mater.: Resumen de posiciones general
Ex BB # & 4lsubpos. Entradas nuevas [[] cabecera Y valdez
Material ETO00001 PRODUCTO TERMINADO 001
Centro 1000 Hamburg
Alternativa 1
Material Doc. General
EE Pos. TpP  Componente Denominacién de componente Cantidad UM _Cnj SPs Vilido de FinValidez N2 modif. P... Conc.clas. 1D pos. |
dooe 0Nt Amponsnte Lantided - £ e _hl
Innm c MPO000O3 PAPEL 100 UN 13.12.2018 31.12.9998 00000001
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Hoja de ruta:

Este termino se refiere a la ruta a seguir o “receta” para los
materiales del BOM, mostrando las operaciones que son requeridas
para fabricar un determinado producto e indicar la planta (fabrica o
puesto de trabajo) en la cual estas operaciones se realizaran.

Es posible crear una hoja de ruta mediante la transaccion CAO1,
modificar una previamente creada mediante la transaccion CA02 o
bien visualizarla a través de la transaccion CA03. A continuacion,
mostramos un ejemplo de una hoja de ruta especifica para el
material “50068356” con las operaciones de cortado y pintado.

T [P Hojaruta especfica Tratar Pasara  Detale Detalles Entomo  Sistema  Ayuda

St
(V] YKEH @00 “HE o H BT 0%

Hoja de ruta especifica visual.: resumen operacion

4 0> & E (2B  Puestodetrabajo  al AsgnComp.  af Secuencas af MAF &8 ad Caracteristicas de inspeccidn  “Bj

Materzl 50068356 Auto Toyota Corols 2021 ContGrpaH1
Secuendia 0

Res.operaciones

B} Op... SOp Puesto trabajo Ce. Chve... Clave d... Descripcidn E... M... Cl.. Ro.. E.. Cl.. S... Cantidad base U... Tiempo pre... U... Clase... Tiempo de il
0010 CORTADO 1000 PPO1 1 UN 1 H 1422 5 -
0020 PINTADO2 looo PPO1 1 UN 10,500 H 1422 1 M
0030 PINTAD14 1000 PROL 1 UN 0,500 H 1422 0,500
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Clases de actividad:

Se refiere a la serie de actividades que son necesarias para llevar a
cabo las operaciones descritas en la hoja de ruta (las operaciones
requieren de ciertos elementos para poder realizarse, como puede
ser horas-hombre, horas-maquina, entre otros). Se crean una sola
vez y se reutilizan para el proceso de fabricacion todas las veces
que sean necesarias.

Para crear estas clases de actividad se puede emplear la transaccion
KLO1; para modificar las ya creadas se emplearia la transaccion KLO2
y para visualizarlas se utilizaria la transaccion KLO3. Por ejemplo,
podemos visualizar a traves de la KLO3 la clase de actividad
“Horas-Maquinaria.”

[ [P Ccasedeactividad TIratar Pasara Detales Entorno  Sstema  Ayuda

V] KIS 00 N 0%
% .| Visualizar clase de actividad: Pantalla basica

a

&

™ -

Chase de actividad -1z 7 Horas maguinaria 99
Sociedad CO 1000 CO Europe
Vilido de 01.01.199¢ A 31.12.9999

Dat.bdsic. Indicador | Produccion | Hist.

Denominacidn Horas maguinaria 99

Descripcidn Horas maquinaria 99

Datos bsicos
Unidad de actividad H Hora
Clases de CeCo N

Valores de propuesta para imputacion

Tipo clase actividad 1 Entrada manual, imputacién manual a5
Clase coste imputac. 620000 FDA de costes mdg.

Indicador de tarifa 3 Determinada
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Escandallo de costes:

Se trata de uno de los principales puntos de configuracion en SAP
CO para el costeo de un producto.

Este termino se refiere al desglose del costo total de un
determinado producto en diferentes componentes de costo. Todos
los productos que se hayan calculado con el mismo escandallo de
costes tendran la misma division de costos, o que facilitara crear en
el sistema - mediante la transaccion OKTZ - una comparativa de los
costes entre cada elemento.

[ [ vistadetablh Trater Pasara Sgleccdn  Utiidades  Sisterna  Ayuda

V] KB 000 & 0o 00 0%
Madificar vista Elementos con propiedades: Resumen

& & Entradasnuevas [ e E B B

Estructura de didlogo E} Esg.elementos Elemento  Den. elemento il
v Esquema de elementos 0 10 T\dateria prima Ta
™ i Elementos con propi i g~
Asignacisn: Elem 01 20 Piezas de compra
Actualizacién de ¢ al 25 Gastos transporte
Esquermna de tran 01 30 Fabricacién personal
Vistas elementos 01 40 Fabricacidn prepar.
Asignacidn: Unidades de 01 50 Fabricacién maguin.
Grupos de elementos 01 0 Fabricacién marcado
01 70 Actividad externa
01 75 Preparacion trabzjo
0l a0 Gastos grales.mater.
01 90 Cstes.herram.intern.
01 95 Cstes.herram.extern.
01 100 Gastos grales.admin. ~
01 105 Tratam.ped.cite. ~
< >
5=/ Posicionar...... Entrada 1 de 22
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Variante del calculo de coste

Es el otro punto principal de configuraciéon en SAP CO para el
costeo de un producto. Abarca toda la data requerida para
poder calcular los costos. Basicamente, aqui se puede valorar
los materiales que componen un producto, asi como también
las actividades necesarias para la ejecucion de la hoja de ruta.
Adicionalmente, es posible incluir fechas de validez del calculo
e incluso el esquema de recargos que le sea aplicable. Para
realizar estas configuraciones, se puede emplear la transaccién
OKKN.

[ [ \vistadetablm Tratar Pasara Selecddn Utiidades Sisterna  Ayuda

v Y KE OO0 el © %

Modificar vista Variantes de calculo del coste: Detalle

o5 MY
Variante calc.coste DECL .‘ CC phin hasta precio cste] L.“} At
Contral Estr.cuant. Costes adic. Actualiz. Asignacion. Otros

Clase CC D1 CC plan hasta precio cst.
D01 Val.plan.mat.c/precio cst
PCO01 Célculo costes plan - Mes

PCO1 Desglose estdndar 2

Variante valoracidn
Control fechas
Control de explosidn
Control traspaso

L] €] <] <

Variante refer.

CREPEEE
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Estructura de costes:

Nos permite obtener el coste estimado de un material sin
errores, dividido por los elementos del escandallo de costes
que se haya creado y valorado en las variantes de calculo BOM,
hoja de ruta y clases de actividad. Esto puede obtenerse
mediante la transaccion CK11N.

[ [P Giccoste Trater Pasara Costes Detalles Opciones Sistema  Ayuda

o YKE 000 K 0%

Crear CC material ¢/estructura cuantitativa

&8 > Estructura CC off Lista detalada off ~ gd Retener  [7] H
ZR[R]E = w550 > ster s006835¢ Auto Toyota Corola 2021
Estructura CC S. WValor... M.. Centro 1000
~ {[E] Auto Toyota Coroha 202 3.075,00 EUR
~ [= Motor Toyota corola |l 1.025,00 EUR
B Liantas u 800,00 EUR Datos CC Fechas Estr.cuant. Valorac. Hist. Costes
lantas B 400,00 ELR
Variante cilc.coste DECL | CC plan hasta preci.. Mensajes CC 1 9] com
Version del CC 1 Status KA Calculz sin errores ~
Tamafio de lote CC 1N
Control de traspaso
&[T H B AR = R S A Y [l
Info detallada mat. 50068356 en centro 1000
i NoPos T Recursos Chsedec E Valor total = Walor fjo MSoCO Cantidad Un
1 E 4230  CORTADO 1422 625000 100,00 100,00 EUR 1H
2 E 4230  CORTADO 1420 620000 1.000,00 1.000,00 EUR 5 H
3 E 4230 CORTADO 1421 619000 100,00 100,00 EUR 2 H
4 M 1000 50068406 890000 1.025,00 225,00 EUR 1 UN
5 M 1000 MPO0O0OO1 400000 400,00 0,00 EUR 5 UN
6 E 4230  PINTADOZ 1422 625000 50,00 50,00 EUR 0,500 H
7 E 4230 PINTADO2 1420 620000 200,00 200,00 EUR 1H
8 E 4230  PINTADO2 1421 619000 25,00 25,00 EUR 0,500 H
S E 4230 PINTAD14 1422 625000 50,00 50,00 EUR 0,500 H
10 E 4230 PINTAD14 1420 620000 100,00 100,00 EUR 0,500 H
11 E 4230 PINTAD14 1421 619000 25,00 2500 EUR 0,500 H
12 G 4130 655300 655300 0,00 0,00 EUR
13 G 4130 655400 655400 0,00 0,00 EUR
< s <> 3.075,00 - 1.875,00 EUR
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